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1) Makrolon ist ein eingetragenes Warenzeichen der Fa. Bayer, Germany       | 4) CE ist das Sicherheits-Konformitätsze
2) Ultramid ist ein eingetragenes Warenzeichen der Fa. BASF, Germany         | 5) EC ist das Kennzeichen der Internatio
3) Torx ist ein eingetragenes Warenzeichen der Fa. Camcar Textron, USA      | 

WBT und nextgen sind eingetragene Warenzeichen der WBT GmbH, Germany 
 

                                                                                         nextgenTM Bananenstec
                                                                                                                  (Pat. pend. 10 20

 
Massearmer, mit optimaler Leitermas
ausgestatteter Bananenstecker; hoch
im gesteckten Zustand sicherheitskon
und dem internationalen Standard lEC
1.  Mechanik  
• Einteiliger Signalleiter 
• langzeitstabile Doppelverschraubung

(langzeitgetestet mit thermischer Wechselb
• optimale Kontaktgabe durch patentie
2.  Werkstoffe  
• Signalleiter, massiv, Reinkupfer  
• Gewindeplatte aus Edelstahl VA, nic
• Grundkörper aus transparentem Mak

(leichte Verfärbungen bei extremer UV-Be
• Schnappriegel aus Ultramid2 (PA)  
3.  Oberfläche  
• Signalleiter: 24 K nickelfreie Direktve

nicht ferromagnetisch  
4.  Betriebseigenschaften  
• Dauerstrom  
• zulässiger Spitzenstrom  
• Übergangswiderstand  
• Isolationswiderstand  
• Spannungsfestigkeit der Isolation  
5.  Anschlüsse  
• Konzipiert für die Anwendung der Iöt
• Innenanschluss für vercrimpte Kabe

dauerhafte Fixierung über selbstsich

Warnung: Der Gebrauch von Kontaktreinig
Isolationsteile führen!  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

WBT-0610 Cu 
RoHS konform 
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 Zubehör I Werkzeugempfehlung:  
WBT bietet eine breite Palette an Crimpaccessoires:  
Aderendhülsen  
aus Reinkupfer, vergoldet  (0,5 bis 16 mm2) bzw.         
aus Feinsilber mit Platinfinish (1,5 bis 6 mm²) sowie eine 
Crimpzange mit Mehrfachdornpressung und ein 
Crimpset für Einsteiger. 

 
 
 
 
 
 

  Alle Angaben sowie technische Änderungen unter üblichem Vorbehalt • All instructions and technical modif
          WBT GmbH • Im Teelbruch 103 • 45219 Essen • Germany • Tel.: +49 2054-87552-0 • Fax: -22 • e-mai
Stückliste 

körper 
akrolon1 1 

ppriegel (Polkennung) 
ltramid2

eiß oder schwarz 
1 

lleiter, Cu 
r, hochrein 1 

spindel, Ms 1 

elgriff 
akrolon1 1 

ubkäfig 
akrolon1 1 

deplatte, VA 
erromagnetisch 1 

nschraube, Ms 
M4 x 7 mm 2 

mfang, 1 bis 8 montiert 

onsstand 09.01.2009 
Alle Maße in m
ichen der EU 
nal Electrotechnical Commission 

ker WBT- 0610 Cu 
08 007 866) 

se nach nextgenTM Technik 
stromfähig;  vollisoliert, 
form gemäß CE4 EN 60065 
5  65 (>34,5 Volt).  

 (Kontakt, Zugentlastung)  
elastung) 
rten Spreizmechanismus 

ht ferromagnetisch  
rolon1 (PC), T.-max. 85-110°C  

lastung beeinträchtigen die Funktion nicht)

rgoldung (mit 0,3 µm Au),  

ID = 0,5 102 A  
IS = 103 A  
Rü < 0,5 mOhm 
R > 10iso
> 30 kV  

14 Ohm 

freien Crimptechnik  
lenden bis 10 mm2 Querschnitt,  
ernde Madenschrauben  

ern kann zur Beschädigung der 

ications under usual reserve 
l: info@wbt.de • www.wbt.de 




